
Neuer VHM-Bohrer für CFK-Werkstoffe

Für hohe Bohrlochqualitäten
yDie wellenförmigen Schneiden erzeugen einen geringen Schnittwiderstand und 

verringern dadurch Absplitterungen und Delaminierungen beim Bohren von CFK 
und CFK-/Aluminium-Schichtverbunde.

yDie neue Multilayer CVD-Diamantbeschichtung ermöglicht eine extrem scharfe 
und Verschleissresistente Schneidkanten.

yDie neue "TRI Cooling technology®" mit der speziellen Kühlkanalform 
optimiert und beschleunigt die Spanabfuhr. Dadurch können deutlich höhere 
Bohrungstoleranzen erzielt werden.

CVD-diamantbeschichteter VHM-Bohrer B184D

MCS
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yVergleich CVD-Diamantbeschichtungen

Neu entwickelte Multilayer CVD-Diamantbeschichtung.
Überragende Verschleißfestigkeit und Schärfe für das 
Bohren von unterschiedlichsten CFK-Werkstückstoffen.

DD2010

MCS Wettbewerber

Konkurrenz

Neue Kühlmittelbohrungen

Neuer Schneidstoff DD2010

Scharfe, wellenförmige Schneiden für  
CFK- /Aluminum- Schichtverbunde

Großer Freiwinkel

Neue Multilayer CVD-Diamantbeschichtung

Spezielle Kühlkanalform

Die neue Beschichtung hat einen 
geringen Reibungskoeffizienten und 
eine homogene Oberfläche.

Werkstoff	 : CFK+Aliminiumverbundschicht
Bohrer	 : &6.375mm (Typ MCS)
Werkstückdicke	 : 13mm (CFRP) + 5mm 

(Aluminiumlegierung)
Maschine	 : Bearbeitungszentrum
Schnittgeschwindigkeit	 : 60m/min (n=2997min-1)
Vorschub	 : 0,03mm/U
Kühlung	 : Druckluft

Die MCS-VHM-Bohrer erzielen eine 
höhere Präzision als vergleichbare 
VHM-Bohrer.

Die "TRI Cooling technology®" 
bas ier t  auf  dem Konzept ,  d ie 
Spanabfuhr bei der Bearbeitung von 
CFK-/Aluminum- Schichtverbunden 
zu beschleunigen.

Die neu entwickelte Multilayer CVD-
Diamantbeschichtung ermöglicht die 
Herstellung einer extrem scharfen und 
verschleissresistenten Schneidkante.

Der geringe Schnittwiderstand und 
die extrem scharfen wellenförmigen 
Schneiden reduzieren die Gratbildung.

Optimiert und gewährleistet eine 
unbehinderte Abfuhr der Späne.

Übermaß der Bohrung (μm) Übermaß der Bohrung (μm)

Anzahl der Bohrungen Anzahl der Bohrungen

CFK-Oberseite CFK-Oberseite

Austrittsseite bei CFK Austrittsseite bei CFK

Aluminiumschicht Aluminiumschicht
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0.1719 4.366 3 s MCS01719X3DB 23 28 65 6
0.1915 4.864 3 s 01915X3DB 27 28 65 6
0.2510 6.375 3 s 02510X3DB 33 41 78 8
0.3125 7.938 3 s 03125X3DB 40 41 78 8
0.3760 9.550 3 s 03760X3DB 45 46 87 10
0.3765 9.563 3 s 03765X3DB 45 46 87 10
0.4380 11.125 3 s 04380X3DB 53 54 100 12
0.5010 12.725 3 s 05010X3DB 58 59 105 14
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Für CFK

Schnittdatenempfehlung

(Hinweis) Die MCS-Bohrer sind für Schrumpffutter geeignet.

(Hinweis) Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

s : Lagerstandard in Japan

CVD-diamantbeschichteter VHM-Bohrer

Werkstoff CFK CFK-/Aluminium-Schichtverbunde

Durchm.
(mm)

Schnittgeschwindigkeit 
(m/min)

Vorschub
(mm/U)

Schnittgeschwindigkeit 
(m/min)
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CFK CFK-/Aluminium-
Schichtverbunde

Bohrdurchm. Bohrtiefe

(L/D)

Kühlung
(Int./Ext.)

Lager

Bestellbezeichnung

Abmessungen (mm)

Nutenlänge Gesamtlänge Gesamtlänge Schaftdurchm.

(Zoll) (mm)
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D1 Toleranz
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D4 Toleranz
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e-mail info@mmc-italia.it

MMC HARDMETAL RUSSIA OOO LTD.
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Tel. +7-495-72558-85   Fax +7-495-98139-73
e-mail info@mmc-carbide.ru
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For Your Safety
aDon't handle inserts and chips without gloves. aPlease machine within the recommended application range and exchange expired tools with new ones in advance of breakage. aPlease use safety 
covers and wear safety glasses. aWhen using compounded cutting oils, please take fire precautions. aWhen attaching inserts or spare parts, please use only the correct wrench or spanner. aWhen using 
rotating tools, please make a trial run to check run-out, vibration and abnormal sounds etc.
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n Spindeldrehzahl (min-1)
Schnittgeschwindigkeit (m/min)
Vorschub (mm/U)

Kühlung Druckluft Druckluft
Maschine Bearbeitungszentrum Bearbeitungszentrum

Resultat

Austrittsseite bei CFK Austrittsseite bei Aluminiumlegierung

MCS MCS

Herkömmlicher 
Bohrer A 
bei CFK

Herkömmlicher 
Bohrer A 
bei CFK

Herkömmlicher 
Bohrer B bei 

CFK oder 
Aluminiumlegierung

Herkömmlicher 
Bohrer B bei 

CFK oder 
Aluminiumlegierung

Normale Bohrer führen zu starker Gratbildung am Eintritt und Austritt der Bohrung.
Der neue MCS-Bohrer erzielt eine Hohe Bohrlochqualität und reduziert eine Gratbildung.

Für CFK

CVD-diamantbeschichteter Bohrer

Bearbeitungsbeispiel

Gratbildung

Aluminiumlegierung (A7075)

CFK

CFK

5mm

5mm

13mm

Gratbildung
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